Biotherm Reaktor

Unsere Aufgabe

[

Als Unterlieferant fur Alpha Umwelttechnik
AG in Nidau wurden wir beauftragt eine
schliUsselfertige Automatisierung einer
Versuchseinrichtung zu liefern. Diese An-
lage behandelt kommunalen und indus-
triellen Klarschlamm.

Die Anlage wurde in England gebaut. Da-
mit der Versuchsbetrieb von der Schweiz
betrachtet und gesteuert werden kann,
musste ein Leitsystem zum Einsatz kom-
men, welches auf einfache Art und Weise
einen Fernwartungs- und Steuerungs-
zugriff erméglicht.

In dieser Anlage werden chemische Pro-
zesse vollzogen. Fir die Steuerungssoft-
ware bedeutet dies die Auswahl von vielen
verschiedenen Sequenzen fiir die Prozes-
se und die Reinigung.

Unsere Losung

Als Referenzprojekt fur Rockwell-Produkte
kam eine RSLogix500 zum Einsatz. Fir
die Bedienung und die Fernwartung ka-
men die Produkte der RSView32 Reihe
zur Auswahl.

Zu unserem Leistungsumfang gehort
ebenfalls das Schema, die Schaltschrénke
und natdrlich die Inbetriebnahme vor Ort.

Als Besonderheit wurde die Installation mit
einer von uns organisierten Partnerfirma in
England durchgefthrt.

Projektteam

Der Versuchsreaktor PilotPlant von North West
Water im englischen Ellesmere Port.

Technische Daten

Hauptantrieb 18.5kW
8 Antriebe direkt

11 motorische Schieber mit Endlagen- und
Momentiberwachung

dber 200 digitale und analoge I/O-Signale
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